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(54) PresspoJster fiir Hoch- und Niederdruekpressen 

(57) Beschrieben wird ein PreBpolster aus asbesi- 
freiem Material, gekennzeichnet durch die folgenden 
Bestandteile: 

Material der Grippe 1.1 und/oder der Gruppe 1.2 rrft 
einem oder mehreren Materialien der Gruppe 2, jedoch 
unter Ausschlufl der Kombination der Materia!) en der 
Grippe 1 mit dem Gam der Grippe 2.6, wobei die Grup- 
pen 1 und 2 wte folgt definiert sind: 



Gruppe 1 : 



CM 
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CO 

CO 

o 
a. 

UJ 



1.1) Garn aus aromatischem Polyamid, da? 
ggfs. mit anderen Gammaterialien gemischt ist 
und Metalffaden in beliebigem Ante!) enthalt 

1.2) Metallgam. 

Gruppe 2: 

2.1) hitzebestandiges Filament aus Gumrrii 
oder Gummimrschung 

2.2) hitzebesiarKfiges Filament aus Silikon Oder 
Silikonmischung 

2.3) WtzebestSndiges, elasfcches Kunststoffr 
Filament 

2.4) Material der Grippen 2.1 . 2.2 und/oder 2.3 
mit Metallseele, wobei diese nicht mit dem sie 
umgebenden Mantel fest verbunden sein mu8 

2.5) Material wenigstens einer der Gappen 2.1 
- 2.4 mit Metallfflden umlegt 

2.6) Garn der Gruppe 1.1 jedoch ohne Metalfc- 
faden. 

Es kann auch das Materia der Gruppe 2.6 mit einenti 
Oder mehreren Materialien der 3ruppen 2.1 b»s 2.5 kome 
binart werden. 
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Besehrelbung 

Die erfindung betrifft ein PreBpolster aus asbest- 
freiem Material *£* vftrschieripnsten Arten von HafiS: 
und Mi«*tardrudttrep « f 7 6 KurTtwKt- und 
j ^ssen fOr die *^h iQf "™ ^ Soanolatten mrt Met- 
u^t^m^ressan for die Herstetlung vgn 
u ^n^aminatRn und sons tige Pressen fQrjnete 
a"ndera Anw endungsbereiche. P ieseAufefthlung ist nur 
beisplelhatt und ertiebtkeinenAnspruch auf Vollstand<g- 

k61t Bei den genannten Pressen handelt es sich um 
maschineiie Anlagen, die mit unterschiediichen Tempe- 
raturen und DrOcken arberten. Sowohl die Pressen 
selbst ate auch das PreBgut weisen mehf oder wemoer 
groBe Toieranzen auf. P^flpggter haben bei derartigen 

Pressen die Aufgabe, aie^^l^^I^yi^^ 
. '. nri rt«n Prefidruck deichm ftBlq und vomiacnig_a ufdgs 
Pre Bqut zu Obartragen. ■ 

~Oari)berhinaus mOssen PreBpolster erne g^tewar; 
meleitfflhiakeit besitzen. damit fur die Herstellung dies 
Endproduktes erforderliche Warme mit genngstmogli- 
chem Verlust weitergeleitet wird. 

PreBpolster mOssen nicht nur die genannten Toie- 
ranzen ausgleichen und eine gute WarmeleitfahigkeH 
besitzen. sondern auch den zum Teil erheblichen DrOk- 
ken und Temperaturen in den Pressen st andhalten und 
nbar lan qere Zeitdiese Eiflenschafte " heibehalten. _ 
■ — Zur zert werden Gberwiegend die tolgenden PrjsG- 
polstertypen eingesetzt: Polster aus asbestfreien Qar- 
nen mit MetalHaden, q leiche Game i n Kombination jgit 
frijj jrn" Metaitoar n, r eine Metalipolster . K^SSS^ 
p.^Mar -.a vliesauflaaeJsiehe GM G 92 03 499.5). 
Dlese Aufzfihiung ist nur beispielhaft und erhebt kemen 
Anspruch auf Vollstandigkeit. 

Der Erfindung Hegt die Aufgabe zugrunde. em PreB- 
polster vorzuschlagen. das sich. verglichen mitdentbis- 
her eingesef*" PreBpolstern. durch eine besond ers 
fOhlbar VB r 1e p niKtarwirkuno hPi (HfflCfWttig 
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--hr^ftn n auszeichn al- 

LOsung dieser Aufgabe ist 



Zur LOsung oieser wiga** ■« die Erfindung 
dadurch gekennzeichnet. daO das PreBpolster aus 
einem Gewebe besteht. das aus einer Auswahl fofeen- 
der Materialien zusammengesetzt ist: 



Gruppe 1: 



1.1) Gam aus aromatisehem Polyamkt, das 
^gte. i\n anderen Garnmateriaiien gemissht ist 
und MetaJtfaden in beliebigem Anteii entHftlt 

1.2) Metallgarn 



Gruppe 2- 



2.1) hiteebestandiges Filament aus Gummi 
ooer Gummimischung 

2 .2) hitzebestandiges Filament aus Silikon oder 
Silikonmischung 



2.3) hrtzebestandiges. elastisches Kunststoff- 
Filament 

2.4) Material der Gruppen 2.1 - 2.3 mit Metaj?- 
seele. wobei diese ni cht mit dem sie umgeben- 
aenl3fantel fast verbunden sein muB 
2-^pSlaleriaTdVGrIippen 2.1 - 2Tmrt Metall- 

taden urnlegt 

2.6) Garn der Gruppe 1.1 jedoch ohne Metall- 
taden 

und zwar in tolgenden Kombinationen. die ie nach 
Anwendungsbedarf gewahtt werden: 

a) Material der Gruppe 1 . 1 mit einem Oder mehreren 
Materialien dieser Gruppe 2 

b) Material der Gruppe 1 .2 mit einem Oder mehreren 
Materialien der Gruppe 2 

c) Material der Gruppe 1 .1 und 1.2 mit einem Oder 
mehreren Materialen der Gruppe 2 

Allerdings wird kein Schutz fur die Kombination der 
Materialien der Gruppe 1 mit dem Garn i to Gruppj 2* 
begehrt. weil dies schon durch die US-PS 5,298.32* 
Stand der Technik ist. . 

Man wird den Durchmesser der Matenalien der 
Gruppen 2.1 • 2.6 entsprechend der gewunschten Pol- 
sterwirkung wahlen. Die Dicke des PreBpolsters und die 
damit einhergehende Poisterwirkung kann ggfs. auch 
durch ein- oder mehrlagige Bindungen erzielt werden. 

Gelegentlich ist die Warmeleitfahigkeit des Prefipot- 
sters von untergeordneter Bedeutung. beispielsweise 
bei sehr langen PreBzeiten. in solchen Fallen kdnnen 
auch folgende Materialkombinationen vortetlnafte 
Ergebnisse bringen. 

I) Material der Gruppe 2.6 mit einem Materia! der 
Gruppe 2.1 - 2.5 

II) Material der Gruppe 2.6 mit mehreren Materialien 
der Gruppe 2.1 - 2.5. 

aus M"onofilamenten Oder aus MuWilamenten bestehen 
Die Erfindung wird im tolgenden anhand von Aus- 
tohrungsbeispieien n4her eriautert. ausdenen sich wet- 
ter© wichtige Merkrrvale ergeben. 

Rg. 1 - 2«flt einen Schnitt durch ein erfindungsge- 

.- mafies PreBpolster. 
Rg. 2 zeigt eine Ansicht eines hierbei verwendeten 

t 

in den ; -, 8 - .n sind rtuf einige der Materialien einer 
AusfOhrungstorm eines erfindungsgemarien PreSpol- 
sters gezeigt; die vollstandlge Zusammensetzung ergibt 
sich aus den vorhergehenden Angaben und den Anspru- 
chen. 

Das in Rgur 1 gezeigte Pr eBpolster 10 h ajmaap- 
ander »«w«»bt6 Gar p ft ?n aik ^omatischem . Pnly a mirl 



40 



45 



SO 



$5 



"5277 



20. 02. 97 



EP0 713 7G2 A2 



2 0 und beispiel sweise hitzebestflndige Fitamente 30 aus 
Gummi. Silikon Oder aus Mischungen daraus. 

Nach Figur 2 ist die Metailseele 4 1 des Materials 40 
mit Filamenteo 42 aus hrtzebestandigem Gummi oder 
Silikon umwickelt 

Imfolgenden werden BerspielezumEinsatzbzw, zur 
Kombination der verschiedenen erfindungsgemaBen 
* Garnmaterialien gegeben: 

Von einem PreGpolster werden zwei Haupteigen- 
schaften erwartet: 

1. gute Folsterwir kung ( » Toleranzausgleich ) 

2. gute Warmeteitfahigkeit 

Um eine gute Polsterwirkung zu erzielen, benotigt 
man ein moglichst cfickes PreRpolster. Je dicker das 
PreBpolster ist, desto schlechter ist in der Regel der War 7 
medurchgang. 

Um eine gute W&rmeleitfahigkeit zu erzielen, benfi- 
tigt man mdglichst viel gut leitendes Material. Stellt man 
jedoch ein PreBpolster aus reinem Metall her, so hat es 
zwar die beste denktoare Warmeleitfahigkeit, aber keine 
Polsterwirkung, da ein Polster aus reinem Metal! keine 
Erholungsfahigkej t also auch kein e Potsterwirkung 
besitzt. 

Da die Anwende r un terschiedltchamaschinpilp 
rastungen (F r^sen) besrtzen und die vereehiedensten 
Frodukte herstellen, gibt es eine Vielzahl unterschiedli- 
cher Anforderungen an PreBpolster. Neue Produkte bei 
den Anwendern erfordem auch immer entsprechende 
Anpassungen und Neuentwicklungen im Sereich der 
PreBpolster. Es gilt deshalb, zwischen den beiden oben 
genannten Extremen, fur den jeweiligen Einsatzzweck 
einen technischen und tosten gOnstioen KompromiB zu 
finden. 



g. Beispiele; 
Beispiel I: 



Beispiel It: 



Beispiel III; 



Polster mit extrem guter Eoteterw- 
kun& War meleitfahigkeit von unterge- 
ondneter Bedeutung (s ehr gering ). 
Zusammensetzung des Polsters: 
Material der Qrvppe 2-6 mit einem 
Oder mehreren Materialien der Grup- 
pen 2.1 -2.3. 

Polster mK sehr guter Warmeleitfah ig* 
keft bei guterPols t&rwirkun g. * 
Zusammensetzung des Pofsters: 
Material der Gruppe 1.2 mit 2.5. 

Polster mit a usqewooene r P plsterw ir- 
kung^und Warm elertfahj gheil 
Zusammensetzung des Roisters; 
Material der Gruppe 1 . 1 mit 2.4, 
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PatentansprOche 1 

1 . PreBpolster aus asbestf reiem Material , 
gekennzetchnet durch 

die folgenden Bestandteile: Material der Gruppe 1.1 
und/oder der Gruppe 1 .2 mit einem oder mehreren 
Materialien der Gruppe 2, jedoch urrter AusschJuG 
der Kombination der Materialien der Gruppe 1 mit 
dem Garn der Gruppe 2 6, wobei die Gruppen 1 und 
2 wie folgt definiert sind: 

Gruppe 1: 

1 . 1) Gam aus aromatischem Polyamid, das 
ggfs. mit anderen Garnmaterialien 
gemischt ist und Metaftf&den in beliebigem 
Anteil enth&lt 

1 .2) Metallgarn. 

Gruppe 2; 

2. 1 ) hrtzebestendig es Filament aus Gummi 
oder Gummimischung 

2.2) hitzebestandiges Filament aus Silikon 
Oder Silikonmischung 

2.3) hitzebestandiges, elastisches Kunst- 
stoff-Filamertf 

2.4) Material der Gruppen 2. 1 , 2.2 und/oder 
2.3 mrt Metailseele, wobei diese nicht mit 
dem sie umgebenden Mantel test verbun- 
den sein muG 

2.5) Material wenigstens einer der Gruppen 
2.1 * 2.4 mit Metallfaden umlegt 

2.6) Garn der Gruppe 1-1 jedoch ohne 
Metallfaden. 

2, PreBpolster aus asbestf reiem Material , 
gekennzelchnet durch 

die folgenden Bestandteile: Material der Gruppe 2.6 
mit einem oder mehreren der Materialien der Grup- 
pen 2.1 bis 2-5, wobei die Gruppen wie in Anspruch 
1 dsfiniert sind. 

3. PreBpolster nach einem der AnsprOche 1 oder 2 r 
gekennzeiclinet durch 

eine einfagige oder mehrlagige Bindung. 
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